POL-EKO-APARATURA

Skrdcita czas rozwoju produktu o 50% dzieki CATIA PLM Express
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Ogolny zarys

B Wyzwanie
POL-EKO-APARATURA musiata
sprostac potrzebom rosngcej bazy
klientéw, nie podnoszgc kosztow ani
nie pogarszajgc jakosci

B Rozwigzanie
Firma wybrata CATIA PLM Express
do projektowania wyroboéw z blachy
i na potrzeby produkcji

B Korzysci
Oprogramowanie
CATIA PLM Express pomogto firmie
POL-EKO-APARATURA unikngc
kosztownej zmiany organizacji pracy
oraz skrocic o potowe cykl rozwoju
produktu

“Korzystajgc z

CATIA PLM Express, mozemy
przeprowadzi¢ projekt od Ado Z
w o potowe krotszym czasie niz
trwatoby to wczesniej.”

Dawid Drapacz
Zastepca Kierownika Dziatu Produkcji
POL-EKO-APARATURA

17 lat doswiadczenia w wytwarzaniu
sprzetu laboratoryjnego
POL-EKO-APARATURA jest wiodgcym
polskim producentem wyposazenia
laboratoriéw, obejmujgcego szafy
termostatyczne, chtodziarki i zamrazarki
laboratoryjne, inkubatory, cieplarki i suszarki
oraz homogenizatory laboratoryjne. Zatozona
w 1990 prezna firma zatrudnia obecnie 90
pracownikow i eksportuje do ponad 25 krajow

w Europie, Afryce, Azji i na Bliskim Wschodzie.

Na wysoko wyspecjalizowanym rynku sprzetu
laboratoryjnego, POL-EKO-APARATURA ma
do czynienia z silng konkurencjg z sgsiednich
Niemiec. Nizsze koszty produkc;ji, czesciowo
wynikajgce z nizszych w Polsce ptac, dajg
firmie POL-EKO-APARATURA przewage
konkurencyjng nad niemieckimi konkurentami.
Nie wystarczy to jednak aby zagwarantowac
jej sukces. W zwigzku z tym, firma
skoncentrowata sie na skroceniu czasu od
projektu do dostarczenia gotowego wyrobu na
rynek, utrzymujgc przy tym wysokie standardy
jakosci wzornictwa przemystowego.

A

DASSAULT
SYSTEMES

Przyjecie systemu CATIA PLM Express
POL-EKO-APARATURA wprowadzita
niedawno CATIA, zastepujgc na poczatku
2008 roku system CAD innej firmy
systemem CATIA PLM Express. Mozliwos$¢
projektowania w odpowiednim kontekscie i
praca nad catymi zespotami byta gléwnym
powodem zmiany oprogramowania na
system CATIA. “Nasi inzynierowie projektuja
w kontekscie catosciowego zespotu,” méwi
Dawid Drapacz, Zastgpca Kierownika Dziatu
Produkc;ji w firmie.“Pomaga im to rozeznac¢

i unikng¢ poézniejszych problemoéw w fazie
produkcyjnej.” CATIA PLM Express pozwala
im réwniez na prace na podstawie jednej
wersji czy szablonu produktu. Przedtem
zdarzalo sie, ze konstruktorzy pracowali

nad kilkoma wersjami beta tego samego
wyrobu, zwigkszajgc tym samym mozliwos¢
btedu. Wreszcie, mozliwosci tworczo-
asocjacyjnego rysowania w ramach CATIA
otwierajg przed Pol-Eko-Aparaturg mozliwosé
automatycznego generowania rysunkow na
podstawie trojwymiarowego szablonu.



POL-EKO-APARATURA wykorzystuje
tréjwymiarowg nature modeli CATIA by
uzyskac wartosciowy wktad ze strony
klientow juz na wstepnym etapie procesu
produkcji. Firma pokazuje klientom wirtualne
przedstawienie przysztego produktu przed
fizycznym wytworzeniem pierwszej sztuki.
Klienci sg w stanie przekazac swoje
wrazenia, poprosi¢ o wprowadzenie zmian

i zaangazowac sie w szeroko rozumiane
projektowanie ich wyposazenia. Gdy klient
zatwierdzi wzor, przystepuje sie do produkcji
seryjnej.

Szybkie projektowanie blaszanych
czesci

Praca z arkuszami blachy to zasadniczy
warunek dla konstruktorow
POL-EKO-APARATURA.. Wszystkie szafy
termostatyczne, chtodziarki i zamrazarki

sg produkowane na terenie firmy przy
uzyciu wykrawarek i pras numerycznych. W
systemie CATIA PLM Express konstruktorzy
wykorzystujg specjalne mozliwosci
dotyczgce pracy z blacha, takie jak ,cze$¢ w
kontekscie” oraz projektowanie montazowe.
“Gdy wprowadzali§my poprawki w naszym
poprzednim systemie, nie wprowadzat

on korekt w innych czesciach projektu,”
moéwi Drapacz. “Nasi projektanci musieli
wprowadza¢ wszystkie zmiany recznie i
zabierato to wiele czasu.”

Konstruktorzy mogg ponadto wprowadzac

w swych projektach ograniczenia, by prasa
numeryczna zginajgc blache tworzgc pudetko
automatycznie uwzgledniata szczegétowe
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pozycje i wymiary tak, by blacha byta

zginana prawidfowo. “Dzigki CATIA mozemy
uwzgledni¢ wymogi produkcyjne na wczesnym
etapie naszego projektowania. CATIA méwi
nam gdzie nalezy zagig¢ blache, tak by
rzeczywisty proces zaginania przebiegat
gtadko,” dodaje Drapacz.

50% zysk na produktywnosci
Inzynierowie z firmy POL-EKO-APARATURA
opanowali CATIA PLM Express szybko,
zaledwie po tygodniowym szkoleniu. Na
korzysci nie trzeba byto dtugo czekac. “
Mozemy teraz przeprowadzi¢ projekt od A do
Z w o potowe krotszym czasie niz trwatoby
to wczesniej,” mowi Drapacz. “ A nasze
projekty sg doktadne, co pozwala unikngé
przeprojektowywania na p6znym etapie, co
mogtoby spowolni¢ produkcje. Dzieki CATIA,
nasi inzynierowie mogg koncentrowac sie

w wiekszym stopniu na kreatywnosci i na
wdrazaniu nowych pomystéw. Mozemy
przyjmowac wiecej zlecen, co uszczesliwia
nie tylko naszych klientéw, ale réwniez nasze
kierownictwo.”

Nastepny krok: ENOVIA SmarTeam
Z uwagi na rozwoj dziatalnosci
POL-EKO-APARATURA planuje w bliskiej
przysztosci zatrudnienie kolejnych inzynierow
i zakup dodatkowych stanowisk

CATIA PLM Express. Planuje réwniez
stosowanie ENOVIA SmarTeam do
zarzadzania danymi o produktach

i dokumentacjg oraz po to, by wykorzystac
mozliwosci wspétpracy kryjace sie w tym
rozwigzaniu.
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“Dzieki CATIA, nasi inzynierowie
mogg koncentrowac sie

w wiekszym stopniu na
kreatywnosci i na wdrazaniu
nowych pomystow. Mozemy
przyjmowac wiecej zlecen.
Uszczesliwia to nie tylko naszych
klientoéw, ale rowniez nasze
kierownictwo.”

Dawid Drapacz
Zastepca Kierownika Dziatu Produkcji
POL-EKO-APARATURA
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For more information or to contact a

sales representative, please visit
www.3ds.com/contacts



